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@ Offenand-Splnnvorrichtung 

(§) Die Erfindung batrifft aine Offanend-Rotorsplnnvorrleh- 
tung (1), mrt einem zMritchan der Fasarbandaufiafiaeinfioh- 
tung und der Splnnvorrtohtung alngesohaftatan^ elntail^ar 
f^sedeJtkanal (10). 

Der FaaarWtleanal (10) fat tus Stahlrohr gasogan und ala 
auswachsalbaraa BautaB auagafflhrt, daa aInarBate in a^ar 
AufhahmeOffnung (jffi) im AufldsawaJzaf^ehauaB (8) und 
andarersaita fn elnar Bohrung (39) dar Kanalplatta (16) 
fe^tiegbar fat Dichtmlttal (28, 36) gawShriaiatan dabai ainan 
dichtan Anschluft dat FaaaHaltlcanala (10) aowohi an daa 
Auflaaawalzaiigahauae (8) ata auoh an die Kanalplatta (16). 
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Besdureibung 

Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spizmvorrich- 
tung mh einem Spinnrotor, der in eiaem duich eine 
Kanalplatte luftdicht verschUeBbaren RotorgehAiise 
umlftufty einer FaserbandauflOsediuidituiigy die erne in 
einem Aufldscwalzengehause rotierende AiiflOsewiIze 
aitfwe!st sowie dnem aewischen FaserbandauflSsedn- 
richtung tind Kanalplatte dngeacfaalteten^ eintdUgen 
FaseriettkanaL 

Derartige Offenend-Rotorspinnvomchtungen rind 
beispielsweise durdi die DE 35 27 943 C2 bdcannt 

Bd solchen Spinnvorriditungen wird ein in einer 
Spbinkaime zwischengelagertes Faserband der rode- 
rraden AufUteewaIze voigelegt, die das Faserband in 
Hnzdfasem aufldst Die Binzelfasem werdm fiber ei- 
nen dnteillgen Faserlettkanal einem iimlaufenden 
Spinnrotor zugelieferti wo sie in einer innenlieg«den 
Rotorrille kontinulerlich an das Bnde eines, den Spinn- 
rotor aber eine Abzugseinrichtung verla&senden Gar- 
nes angedrelit werden. Das f ertige Oam wird schlieBUcli 
auf ein^ zugehdrigen Spuleinzichtung zu einer Kreuz- 
spule auf gewlckelt 

An die AusfOhrung des Fas^rleitkanales, in dem die 
IQnzelfasem von der Aufldsewalze zum Spinnrotor 
transportiert werd^ sind, insbesondere hinsichtlich der 
OberflSdiengCte, iiohe Anforderungen gestellt Das 
heiBt, die Oberflkche dieses Baiiteils muB durcfagSngig 
l^tt sdn» damtt sich wfihrend des pneumatisclm Trans- 
portes der Fasem keine Fasem festsetzen kSnnm. Au- 
Berdem soUte vermleden werden, daB sicii im Grenz- 
schicfatbereicti des Faserleltkanales schSdlidie LulFtwir- 
belbilden. 

Des weiteren solhe wCTigstens der Eingangsbereidi 
des Faserleitkanales verschleiBgeschQtzt sein, damit ge- 
Idster mineralisclier Staub oder an den Zflhnen der 
Idsewalzen festhftngende Fasem dm Eingang des Fa- 
serieitkanales nidit beschadigen. 

Durch die DE 42 29 144 Al ist ein zweiteiliger Faser- 
leidcanal bekannt» bd dem der den Fasereintrittsbereich 
aufweisende Tdl des Faseriettkanales Bestandtefl des 
AuflOsewalzengeh&uses ist Derartige AoflAsewabsen- 
geii&ise werden oft als DruckguBtefle ausgefOhrt, wo- 
bd ais Material meistens Aluminium oder Zink Verwen- 
dung Sndet Da bd der Fertigung soldier DnidcguBteile 
auf besondere Bedi^gungen filr die Funktion d^ I>udc- 
guBwerkzeuge^ zum Bdqrfel auf die notwendige fConizi- 
tftt for den Kemzuggeaditet warden muft ist eineOpti- 
nderung dieser Bwteiie in spinntecfanologisdier Hin- 
sidit oft auBerordendich sdiwierig beziehimgsweise 
nIditmdglidL 

Es ist dalier bereits vorgesddagen worden (DE- 
OS 28 00 795)^ in dnem ersten Arbdtsabsduiitt den Fa- 
serldtkanal als Stahlblechtdl zu fertigen, da dabd die 
Anforderungen bezHglidi der OberildchengOte, des 
VersdileiBsdiutzes und der Formgebung besser zu er- 
fallen sind und dieses vorgef ertigte Bauteil ansddieBend 
in emem Drud[guBwerkzeug mit Aluminium zu umgie- 
Ben. 

Ein derartiges Herstellungsverf ahren hat allerdings 
keinen Einzug in die Praxis gefunden, da die auf treten- 
den Probleme nidit zufriedenstellend zu lOsen waren. Es 
stellte sk:h beispielsweise heraus^ dafi skdi der aus Stahl- 
blech vorgefertigte Faserleltkand im DrudcguBwerk- 
zeug aufgrund (tes bohen Dnidces verformt und daher 
aufwendig abgestBtzt werden muB. AuBerdem besteht 
stflndig die C^fahr, daB flQssiges GuBmaterial in den 
Faserkanal eindringt, was sich sehr negativ auf dessen 
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OberflBdiengate auswirtct 

Durdi die DE3922060 Al und die DE29 27 294 Al 
sind zweiteilige Faserleitkanftle bekannt, bei denen der 
Fasereintrittsbereidi des Faserieitkanales in einem Bin- 

5 satzangeordnetist,derver8diiebbarzmAufl5sewdzeii- 
gehftuse gelagert ist Die als GuBstQd^e ausgebUdeten 
Einsfitze wdsen» um Schwierigketten bei der Herstel- 
hmg und bei der Montage zu vermeiden, eine sehr einhi- 
die geometrisdie Form auf und kdnnen daher den 

10 spinntechnologisdien Anforderungen nidit geredit 
werden. 

Ausgehend vom v(»g«anntcn Stand dor Technik 
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde^ eine Offen- 
end-Spinnvorriditung zn schaf fen. die den spinntedmo- 
15 logisdien Anforderungen gerecht wird und dabei ko- 
stengflnstig zu f ertigen ist 

Diese Aufgabe wird eifindungsgemflB durdi eine 
Vorriditung gddst. sie im Anapnich 1 beschrieben 
ist 

20 Vortdlhafte Ausgestahungen der Erfindung sind Ge- 
genstand der Unteranspruche. 

Die erfindungsgemfiBe AusbiUung der OfiFenend* 
Spinnvorriditung er^bt sowoU Vortdle hinskaitlfaih d- 
ner kostengftaistigen Fertigung als audi deren spfam- 

25 tedmologischen Auslegung. Insbesondm (Ue Herstd- 
lung des Faserieitkanales durdi Kaltumformung; das 
hei&t durch 2ehen aus einem Staldrohr ergibt die M^- 
lidikeit ein Bauteil mit sehr guter Oberflftche sowie 
vorteilhaften Quersdmittsverfafihnissen zu erstellen* Bin 

^ derartig geferdgter Fasoldtkanal kann problendos an 
emem Aufldsewalwngehause festgelegt werden, das in 
einem separaten ArbeitsprozeB als DnickguBteil er- 
stelltwurde* 

Bei der Erstellung des Aufldsewdzengehauses wird 

35 bereits eine Aufnahane5fftiung fOr den Faserieitkand 
eingeplant Aufgrund der im DrudcguBverfahren erziel- 
baren Tcderanzen bedaxf es keiner weiteren Bearbei- 
tung dieser Aufnahme5ffnung. Das Abdiditen des Fa- 
serieitkanales inneriialb der AufhahmeOffnung des Auf- 

40 Idsewalzragehluses sowie g^mObw der idmdplatte 
erfolgt iibtf preiswerte S«ienteile, wie O-Ring und 
ScMauditfineL 

In vorteilbafter Ausgestahung der Erfindung ist die 
Aufhahmed^ung ais nadi oben offwe Lagertasdie 

45 ausgebildet, deren Inn^uersdmitt auf den maximalen 
AuBenquersdmitt des Faserleitkandes abgestimmt ist 
Im Bereidi des Lagertasdiengrundes ist eine Duxdi- 
gangsOffiiung angeordnet deren Durcfamess^ wedg- 
stens um dne Wandungsstftrke des Fasoteidcandes 

50 klemer ist, als der Qumdmitt der AufhdimeOffhung. 
Eine solche Ausbildung stellt dnerseits sidier, daB im 
Berelch d^ pneumatisdieii Fasertran^rtes keine std- 
renden Obergflnge auftreten, andererseits ist aber den 
am Lagertaschengnmd angeordnetn Ansddag exakt 

55 die Lage des Fas^ldtkanals im AuflOsewalzeo^Bhftuse 
definiert 

In weiterer Ausg^taltung ist die Aufnahmedffhuzig 
durdi einen AbsdduBdeckd vo^dilieBbar, der dne in 
diesem Bereush auf den AuBenquerschnitt des ehige* 

60 setzten Faseridtkanales angepaBte Durditrittsdffiiung 
aufweist In der AufaahmeSRhung ist unterhalb des Ab- 
sdihiBd^kels ein Dichtmittel, beispielsweise em 
O-Riug, vorgesehen. Der O-RIng ist dai>ei wenigstens 
teilwdse in eine fax dieson Bmich asigeordnete Didi- 

65 tungsnut emgelassen und Begt am AuBenumfang des 
Faserieitkanales an. Derardge EMdittingsmittd slid Ico- 
stengltaistig und langlebig. 
In einer altemativen Ausgestdtungsvariante ist vor- 



gesehen, da0 das AoflQsewahengehfiuse zweitdlig aus- vorzugsweise bereits bd der Fertigung des als Drudc- 

gebiWet ist Die Trennfuge verliuft dabd vorzugsweise guBt«I ausgefOhrten AuflSsewabengehaases 8 mit ein- 

im Bereich der in Auflasewalzendrchrichtung gesehen gepiant Prinzipien ist es allerdings aucfa mO^ch, die 

hintercn Wandung der AuftuduneOffiumf. One soldie Au&iahme5^ung 25 in einem spateren Arbeitsgang 

A«sbildunghatdenVortdl,daSdieKonturderAofhah. 5 durch spanabhebender Bearbcitung einzubringen. Die 

medSnuog exakt auf die in diesem Berek^ konische Aofnahmed^iung 25 ist in ihren Abmessungen auf den 

AuBenform des Faserldticanals abgestimmt werden "AuBenquerschnitt des Faserleitkanaks 10 im Faserein- 

icann, da bei einer soklien AusfQhrungsfonn ein Enle- trittsbereidi 33 abgestimmt und weist eine im wesentli- 

gen des Faserlntluiiales in die Au&iahmeOftnnng von chen ^yfindrisdie Form auf. Die nach oben offene Auf- 

vome her m6giidi ist Auf einen AbsdiluBdeckel oder to nahmeCffnung 25 geht in eine DurchgangsO^ung 26 

ein ahnliches Befestigungsmittel kann dabd verachtet flber, dercn lichte Weite wenigstens um dne Faseridt- 

.. . . kandwandstaricelddneristalsdiefiditeWeitederAuf- 
Weitere Bnzelhetten der Erfindung sind den nadi6^- nafaffie5ffbung25. 

gend anhand der Zdchnuigen bescbriebenen Ausflffi- Wie aus Plg.4 ersiditUdj. entsteht am Obergang zwi- 
ruBgsbeispielKi entnehmbar. Es zeigt: u sdjen der AufnahmeOffmmg 25 und der DurchgangsSff- 

Fig.1 eine Vorderansidit emer Offencnd-Rotor- nung 26 ein Absatz 27, auf dem sidi dw Fascrldtonal 
^mnvomchtung mit einem zwisdien der Faserband- 10 im dngebauten Zustand abstfltzt Der Faserleitlcanal 
auflOsednnditung und dem Rotorgehfluse dngesdud- 10 ist inncrhalb der Auftiahmeomjung 25 durch ein 
tetra, onteiligra Paseriddcanal. Dichtmittd 28, bdspielswdse einen 0-Ring, abgedich- 

Hg.2 eme Seitenansidit ciner Offenend-Spinnvo» 20 tet Die Aufnahmeeffhung 25 ist auBerdem noch oben 
rK±itunggema6Rg. I.teilweiseimSdmkt, durcheinen Abschlufidcdcel29versdlHeBba^.De^Ver- 

Fls^. 3 eme erste AusfOhrungsfonn des Auflflsewal- sdiluSdeclcd 29 weist dabd dne aof den AuBenumfane 
z^ehflusesmit dnem dngdegten Faserldtltanal, des dngebauten Faserleitkanales 10 abgeatimmte Aus- 

Flg.4emeSett«nansiditoterFig.3. trittsOffinrng 30 auf und ist durch geelgnete Befesti- 

Hg.5 Mne weitere Ausfflhrungsform eines Auflfise- 25 gungsmittd 31, beispidsweise Schraubenbolzen. am 
walzengehauses, mit emem in der Aufhahmeaffiiung po- AuflasewaJzengdiause 8 fcstlegbar. Das Wditmittd 28 
srtwmcrtenFaserieitlanal, fat, wie m FJg. 4 angedeutet; wenigstens teilwdse fa d- 

Flg.6emeSeitaian^derFig,4 nerDiditungsnut32poffltioniert 
Fig. 7-9 dnen aus Stahfrohr gezogenen Faserldtlm- Der mit sdnem Faserdntrittsbereich 33 im Auflase- 
nalmver^wienen Ansichten. 30 walzengehause 8 festgdegte Faseridtlcanal 10 mflndet 

taden Fig; 1 und 2 ist eme insgesamt mit 1 bezddme- mit sdnem Faseraustrittsbereicfa 34 fa eine Bohrung 39 
te Offenend-Rotorspinnvorriditung dargesteUt Wie in der Kanalplatte 15 und ist gegenOber der Kanalplatte 15 
Figi 1 angwieutct, wird Ober dnen Verdiditer 2 Faser- mit dner SdUauchtnile 33 abgediditet Der Faserldtlca- 
band 3 m die Spinnvomditang 1 dngefOhrt Das Fas«-- nal 10 weist in diesem Bereidi einen Icrdszylindrisdien 
band 3 mra dabei mittels dner Enzugswalze 4, gegen 35 Quersdmittauf. 

die eine hi den Verdichter 2 integrierte Speisemulde 5 Eine alternative AusfOhrungsfonn der Erfhidung istm 
drOckt, emer m Richtung R umlaufenden AuflOsewalze 7 den Fig. 5 und 6 gezeigt Das Auflasewaizengehluse 8 
zugefflhrt Die AuflOsewalze 7, die tdlweise von emem besteht dabei aus zwd Einzeltdlen 8a und 8b: die 
Aufl^ewalzengehause 8 umgeben ist, 16st mit ihrer S&- IVennfuge ist fader Fig. 6 mit36 bezddmet One soiche 
gezahngumtur 9 das vorgdegte Faserband 3 m (nidit 40 Ausbildung bietet den Vortdl, dafl die AufhahmeCff- 
dargestdIte)BnzeIfasemauf,d]eansdiBe8aidaberden nung 25 von vorae zugtogig wird und somit in ilu-er 
Faserleitkanal 10 pneumatisdi zu einem Sptanrotor 11 Form exalct auf die Kontur des Faserleitkanales 10 m 
gefOrdert werden. Im Spinnrotor 11 werden die Einzd- diesem Bereidi abstimmbar ist Das bedeutet, cUe Auf- 
fascm zu dnem Faden versponnen, der uber eine Ab- nahme6ffnung 25 wdst due IccMusche F<xm auf, die ge- 
zugseimiditung 12 aus der Spmnvorriditung ahgezo- 4s nauderAuBenkontur des Faserleitlcanales lOiraFaser- 
genwird. dntrittsbereidi 33 entspiidit In die Wandung der Auf- 

Wie msbesoiuiere aus Fig. 2 ersicbtlidt, liuft der in nahmeOffnung 25 ist eine Diditnut 32 emgearbdtet in 
efaer Rotoriagerung 13 gdagerte und ttber einen Tan- die ein Diditmittel 28, beispielsweise em 0-Rfae, einicg- 
gentiahiemen 6 angetriettene Spinnrotor 11 m einem bar ist 

Rotorgehftuse 14 um, das nadi vorn ilber dne Kanal- 50 fa den Fig. 7 bis 9 at der Faseridtlcanal 10 im Detail 
platte 13 luftdicht verschlossen ist Das Rotorgehause 14 dazgesteUt Wfe dngangi berdts wwfthnt wird der Fa- 
steht wahrraid des ProduktionqN-ozesses flber dne Ld- seriddcand 10 aus einem Stahlrohr gezogen. In optima- 
tung 16 stindig mit dner Unterdnidtqudle 17 m Ver- ler sptontedirorfoi^sdier Auslegung ist vorgesehen, daB 
bindung. Die Kandplatte 15 ist an einran Dedteleleraent der lidite Ausgangsqucrsdmitt uiid der lidite Eingangs- 
18 bdestigt das um dne Sdiwenkadise 19 begrenzt 55 querschnitt des Faseridtkanals das Verfafiltnis von t :4 
drehbar gdagert ist. In emer Ausnehmung der Kanal- nidit Qberschrdten. Das bedeutet bd dnem Ausgangs- 
platte 15 ist auswedueUnr efa Kanalplattenadapter 20 durdunesser D des Faserieitkanales 10 von bdspiels- 
angeordnet der dne dnfodie Aiqussung der Simmvor- weise 6 mm (26,26 mm') wdst der Etagangsquersdmitt 
riditung an versdiiedene Materiden und damit unter- efae Flicfae von zum Beispid 1 13 mm* auf. Daraus er- 
schiedliche Rotordurdunesser enndglicht «, gibt sich bd efaer dun* die Aufldsewalze 7 vorgegebe- 

Im Dedcdelement 18 sfad auflerdcm fa efaer Lager- nen Breite B von 22 mm dne KanalhBhe H von 5,1 mm. 
stelle 21 die AuflOsewdze 7 und fa emer Lagerstelle 22 Wie aus den Eguren ersidididi, weist der Faserlett- 
die Einzugswalze 4 gdagert Die Aufldsewalze 7 wird kand 10 im Faserdntrittsberddi 33 dnen im wesendi- 
dabei Qber efaen Tangendabiemen 23, die Onzuj^alze dien rechteddgen Querschnitt auf. Dieser rediteddge 
40berdneAntriebswdle24beau&dilagt a Querschnitt lauftzunadistkonisdizu,umsdilieBlichim 

Wit fa den Fig. 3 und 4 dargestdit weist'das AuflOse- Faseraustrittebereidi 34 fa dne Kidsform ttberzuge- 
wal»ngeh£use 8 efae Aufaahmedffnung 2S fOt den Fa- hen. 

serldticand 10 auf. Diese Aufaahmedffaung 2$ wird Die fa Drehriditung R der AuflOsewalze 7 hintenlie- 
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gende Faserlehkanabifazidung 37 wrist an ihrer Um 
smte dne AbriBkante 38 aul Die AbriBkante 38 Ist 
dtirch HSrteni btaithmgswdsc eine ent$prediende Be- 
schicfatunft gegen VersdUeiB geschfltzt 

Die erfindungsgemBBe Ausbildinig einer Offenend- 5 
Rotoni^vorridilimg fOhrt insgesamt zu dno* zitver- 
Itoig aibettenden und kostengOnstig am hrtigeodm 
Spinnvonichtung. 

PatentansprOche 10 

L Offenettd^^i^vonidituiig mit dnem Spinnro- 
tor, der in einem duidi tine Kanalphtte luFtdicht 
vers^eBbaren Rotorgehftuse umlftuft, einer Fa- 
8eri}andaufidseeinrichtun& die eine in einem Atrf^ 15 
sewalz«geh&iise roderende Aufldsewalze auf- 
wdst sowie einem zwischen Fa5a1)andauflA8emn- 
riditung und Kanalplatte eingescfaaltetav eintrili- 
gen Paserleitkanal dadnrch gdcennzelcliiiety 

— daB der Faserleitkanal (10) ein aus Stahl- 20 
rohr gezogenes^ auswedodbar angecuxhietes 
Bautdlist. 

— daB der Faseridtkanal (10) mit seinem Pa- 
sereintrittsbereidi (33) in einer AufnahmeOff- 
nung (23) des Aun^sewalzengehauses (8) imd 2s 
mit sdnem Faseranstrittsbereidi (34) in einer 
Bohrung (39) der Kanalplatte (15) Idsbar ange* 
ordnetistund 

— daB Didttmittd (28. 3S) vctffaanden sind. die 
einen luftdiditen AnsdilnB des Paserleitkana- ao 
les (10) sowoiil an das Aufldsewaizengehfluse 
(8) als audi an die Kanali^atte (15) gewahrlei- 
st^ 

1 Offenend-S^innvorridituQg nadi Anq[>n]di 1, da- 
durdi gekemneidmet daB die AufnahmeOfikmng 35 
(25) im AufldsewalzeDgdiause (8) als Lagertasdie 
ausgebildet ist, deren Abmessung anf den maxima- 
len AuBenquencbnitt des Faseridtkanal^ (10) ab- 
gestimmt ist und daB eine im Tasdiengnmd an- 
sddieBende Durdigangs5ffnung (26) wenigstens 40 
mn eine FaserleitkandmmduxigntSrice kleiner ist 

3. Offomd-Spinnvorridituzig nadi Anspnidi 1 und 
2» dadurdi gekennzeidmetp daB die Auftiahmedff- 
nung (25) durdi ein» AbsdiluBdedcel (23) ver- 
sdilteBbar ist, der eine auf den dngebauten Faser- 45 
Idtkanal (10) abgesdmmte Durditritts5f&nmg (30) 
aufwdst 

4. Offenend-Spinnvorriditung nadi Anspnidi 1 bis 
3» dadurch gekennzeidmet, daB inneriuiU» der Auf- 
nahmedffnung (23) ein sidi auf die AuBenkonturoi 50 
des Faserldtkanals (10) einstellendes Dichtmittd 
(28) angeordnet ist 

& OfFoend-^pimivorriditung nadi Anspmch 4» da- 
durdi gekennzddmet, daB als DKhtmittel (28) ein 
0-RmgVerv^mdungfindet,derwenig$tmstdh¥d- 55 
se in eine Diditungsnut (32) eingela^n ist 
6. Offenend-Spinnvorriditung nadi Anspmch 1« da- 
durdi gekennzek^net daB das Aufldsewalzenge- 
hftttse (8) ans Bautdkn (8a und 8b) zusammenge- 
setzt ist wobei die Tromfiige (36) zwisdien den so 
Bauteilen (8a, 8b) im Berdch der Aitfhahmedffiiung 
(2SX vorzugswelse im Berekdi der in AuflOsewal- 
zendrehrichtung (R) lunteren Faserieitkanatwan- 
dung (37) angeordnet ist 

7.0ffen^-SpinnvorriditungnadiAnsimtdi^da- es 
durdi gekennzeidmet, daB die KOntur der Aufiiah- 
meOffhung (25) an die AuBenkontur des Fasoidt- 
kanales (10) angepaBt ist 
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& OEfenend-Spinnvorriditung nadi einem oder 
mehreren der vorlierigen Am^rnche^ dacfairdi ge^ 
kennzeidmet daB der Faseridtkanal (10) an seiner 
in Dreiiriditung (R) der AuQftsewalze (7) gesehen 
hinteren Wandung (37) eine AbriBkante (38) auf- 
weist die vorsdileiBgesdiatzt ist 
9. Offenend-Spinnvorriditung nach einem oder 
mehreren der vorherigen An^rfldiep daduidi ge- 
kennzeidmet daB der in die Bohrung (39) der Ka- 
nalplatte (15) einf amende Faseraustrittsbereudi (34) 
des Faserleldcanales (10) efaien kreisf&inigen Quer- 
schnitt besitzt und mit einer DichthiUle (35) gegen- 
^r der Kanalplatte (15) abgecfiditet 1st 
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